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Beschreibung des QEG (Quantum Electric Generator)

(nachfolgend als Quantengenerator oder QEG bezeichnet)

Der Quantengenerator ist eine Adaptierung an eines der vielen Patente elektrischer Generatoren /
Dynamos von Nicola Tesla. Das spezielle Patent auf das sich hier bezogen wird hat die Nummer
511,916, datiert auf den 2. Januar 1894 mit dem einfachen Titel ,,Elektrischer Generator” (siehe
Anhang). Die Adaptierung betrifft die Umwandlung von einem linearen in ein rotierendes System.

Der QEG Prototyp ist so konzipiert, dass er eine kontinuierliche elektrische Leistung von 10 — 15 KW
liefern und so eingestellt werden kann, dass er entweder 120 Volt oder 230-240 Volt Einphasenstrom
liefert. Wir planen auch 3 Phasen Varianten.

Die Standzeit des Generators ist nur durch einige ersetzbare Komponenten wie Kugellager,
Antriebsriemen und Kondensatoren limitiert. Die Basis-Maschine sollte stérungsfrei (mit minimaler
Wartung) so lange wie jedes elektromechanische Gerat guter Qualitat (Waschmaschine, Kiihlschrank)
laufen. Es sollten immer mechanische Hochleistungskomponenten hinsichtlich der Zuverlassigkeit
verwendet werden.

Der QEG ist kein kompliziertes Gerat, da es (wie die anderen Entdeckungen von Tesla) in Harmonie mit
den Naturgesetzen aufgebaut ist, im Gegensatz zu den symmetrischen Motoren und Generatoren die
heutzutage in der Industrie eingesetzt werden.

Eine effektive Art und Weise das Wirkungsprinzip des QEG zu verstehen ist, ihn als leistungsstarken,
selbst steuernden Oszillator (eine Stromtank — Schaltung) zu betrachten, der eine Hochspannung
(Wechselstrom — 15 bis 25 KV) erzeugt. Diese Hochspannungsschwingungen werden dann in die {bliche
Wechselspannung transformiert, mit Stromstarken bis ungefahr 85 Ampere. In der heutigen
Terminologie der alternativen Energie wiirde man den Generator als Art Resonanzmaschine
bezeichnen.

Die Schaltung die die hohe Leistung bei diesem Gerat erzeugt basiert auf einer existierenden Schaltung,
aber nicht voll ausgelasteter Oszillatorgestaltung. Der ,,Quanten” Teil des Aufbaus hat damit zu tun, wie
die Generatorausgangsleistung auf maximal abgestimmt wird. Die herkémmlichen
Wechselstromgeneratoren bendtigen mehr Eingangsleistung als sie am Ausgang abgeben. Zum Beispiel
benotigt ein Generator 18.000 Watt (24 PS) Eingangsleistung um 13.000 Watt am Ausgang zu erzeugen.
Beim QEG wird eine Eingangsleistung nur benoétigt, um im Kern Resonanz zu erzeugen. Diese
Eingangsleistung betragt nur einen Bruchteil der Ausgangsleistung (unter 1000 Watt bei einer
Ausgangsleistung von 10.000 Watt) und wenn der QEG einmal lduft, dann liefert er selbst den Strom fir
seinen 1 PS Antriebsmotor. Dies ist als Overunity bekannt. Wenn die Maschine die Resonanzfrequenz
erreicht hat, dann lauft sie selbststandig, selbsterregend.

Im QEG wird die Erregerspule verwendet, um einen ,Ubertragungspfad” durch das Quantenfeld
(Nullpunktfeld) in den Generatorkern aufzubauen. Dies erzeugt eine Polarisierung des Kerns, die dann

systematisch die Ausgangsleistung erhoht.

James M. Robitaille



Hinweise
Die Hinweise sollten von allen QEG Projekt Teams gelesen und verstanden
werden

Fix the World (FTW) ist nicht verantwortlich fiir das handeln Anderer. Wir kdnnen Ihnen nur unsere
Erfahrungen vermitteln. Wir haben herausgefunden, dass diejenigen, die sich wiinschen einen QEG zu
bauen, eine sorgfaltige Denkweise, Ausdauer und Wertschatzung fiir das héhere Wohl haben sollten.

Die Bewohner der Erde treten in ein neues Paradigma ein und beschreiten neue Wege Geschafte zu
machen ein. Zur Ehre von Nicola Tesla, ist der QEG ein Geschenk, das unentgeltlich an die Welt gegeben
wird, und die Mitwirkung von FTW ist streng uneigennitzig.

Der QEG ist ein elektromechanisches Gerat und deshalb sollte die Sicherheit fiir das Individuum und
den Endnutzer immer hochste Prioritdt haben. Es ist daher wichtige Voraussetzung, dass Personen, die
das Gerat zusammenbauen, Erfahrungen auf dem Gebiet der Elektromechanik haben. Ein
umfangreiches Wissen der Quantenphysik ist ebenfalls erforderlich.

Wenn Sie in traditioneller Physik ausgebildet wurden und diese Arbeit nicht viele Jahre gemacht
haben, dann sollten Sie zundchst Forschungen an Grundgeraten der Quanten Energie durchfiihren,
um zu verstehen, wie sie funktionieren (Resonanz und Abstimmung).

Elektrische / mechanische Maschinen sind grundsatzlich gefihrlich. Elektrische Schldge konnen zu
erheblichen Verletzungen und in einigen Fallen auch zum Tod fiihren. Mechanische Gefahren kénnen zu
Verstimmelungen und in einigen Fallen auch zum Tode fiihren.

Durch Sorgfalt ist sicher gestellt, dass die QEG Instruktionen vollstandig und korrekt sind. Alle lokalen
und landerspezifischen elektrischen und mechanischen Bestimmungen, unter denen ein QEG installiert
und betrieben werden kann und darf, knnen nicht vorher gesehen werden. Auch ist es vorstellbar,
dass nicht alle moglichen Gefahren und /oder Ergebnisse jedes Schrittes oder jeder Methode beachtet
worden sind.

Aus diesen Griinden muss ein QEG direkt durch einen erfahrenen Elektromechanik- Ingenieur installiert
und iberwacht werden, um sicher zu stellen, dass die Installation sicher und in Ubereinstimmung mit
den lokalen Bestimmungen ausgefiihrt wurde. Der QEG muss also in gleicher Art wie jeder
kommerzielle Generator installiert werden. Er darf keine elektrischen Sicherheitsbestimmungen
verletzen. Jeder, der die QEG Installationsanleitungen verwendet (einschlieBlich, aber nicht darauf
beschrankt, der Installationsmethode), muss sich zuerst davon (iberzeugen, dass weder seine Sicherheit
noch die Sicherheit des Endanwenders wahrend der Installation und des Betriebes des QEG gefahrdet
ist.

Es ist zwingend erforderlich zu verstehen, dass Sie professionelle Beratung eines Experten bendtigen,
um ein QEG zu bauen.



Die Installationsanweisungen zeigen lhnen, wie wir den Aufbau des Gerates herausgefunden haben.
Jedes negative Ergebnis liegt in der vollen Verantwortung der Person /Firma, die das Geréat baut. FTW
gibt keine Garantie fiir die erfolgreiche Installation des QEG.

Diese Hinweise dienen dem Zweck der seriésen Kommunikation bei der Herstellung einer Quanten-
Maschine, zumal wir alle wissen, dass es verschiedene restriktive Agenturen gibt, die mit ihrer
Unterdrickung involviert sind. Freie Quantum-Energie wird nicht an der Universitat gelehrt und viele
Entwickler sind deshalb nicht erfolgreich bei der Massen- Distribution. Es ist deshalb lhre
Verantwortung sicher zu stellen, dass Sie das QEG mit positiven Absichten fiir die Menschheit bauen
und FTW, HopeGirl und /oder den Entwickler und seine Familie nicht angegriffen werden kénnen. Dies
ware eine Verletzung des guten Willens und wiirde nicht beachtet werden. Wir kennen keinen anderen
Weg dies zu tun als zurtick zum ,,System der Ehre” zu kommen.

In Verbindung mit diesen Hinweisen stimme ich folgendem zu:
1) Ich werde nur mit einem geeignetem Elektro-Mechanik Ingenieur den Bau des QEG beginnen.
2) Ich werde den QEG nur mit einem Elektro-Mechanik Ingenieur in Betrieb nehmen.

3) Unter den obigen Bedingungen kann ich die QEG Bauanleitung zu personlichen Zwecken
verwenden. Ich verstehe die Notwendigkeit einer tadellosen Hingabe zur Verbesserung der
Bedingungen der Menschheit. Im besten Interesse der Menschen dieses Planeten Erde werde
ich nicht versuchen die QEG Anleitungen auf irgendeine Art und Weise zu missbrauchen oder
zu monopolisieren. Ich werde auch nicht versuchen, einen grofRen Profit zu Lasten eines
anderen Menschen zu machen.

Wichtig:

Stellen Sie bitte sicher, dass Personen, die dieses Equipment verwenden diese Anleitungen und
irgendwelche zusatzliche Anleitungen vor der Konstruktion, der Installation und dem Betrieb
sorgfaltig lesen und verstehen. Zusatzlich verlangen wir, diese Hinweise erneut zu lesen, bevor sie mit
dem Bau des Kerns beginnen.



Brief des Herausgebers 3-25-2014

Liebe Interessenten,

es ist nicht einfach den QEG zu bauen und wir wollen Sie durch das Angebot einer kurzen Abhandlung
Uber die Wichtigkeit des BewuRBtseins bei diesem Unterfangen ermutigen. Immer mehr Menschen
werden mit Nikola Tesla vertraut, seinem Wunsch, dass alle Menschen Zugang zu freier Energie haben
und seinem erfolglosen Versuch diese Technologie der Welt offen zu legen. Viele sind ihm mit dem
gleichen Anspruch gefolgt und dhnlich zu Tesla’s Misere wurden sie durch Krafte auBerhalb ihrer
Kontrolle daran gehindert. Die ,freie” Energie Bewegung ist mit vielen Horror Geschichten, die vom
Diebstahl von Patenten durch die Regierung, tiber zerstorte Existenzen und den Mord an unzahligen
brillianten Wissenschaftlern und Entwicklern gekennzeichnet ist.

Wir missen uns dessen immer bewulf3t sein und uns standig tber diese tyrannischen Verst6Re erheben
und eine Umwelt fiir uns und unsere Nachbaren selbst erzeugen, die Naturgesetze neu entdecken um
leben und Erfolg haben zu kénnen. Wir miissen aufhéren im Frust zu verharren lber das, was uns
angetan wurde als uns erzahlt und eingeredet wurde, das es so etwas wie freie Energie nicht gibt. Wir
sind jetzt an dem Punkt, an dem wir wissen, dass ,sie” gelogen haben. Wer ist ,sie“? Flir Neueinsteiger
die Elite — folgen Sie dem Geld (schauen Sie sich den Film THRIVE an); J.P. Morgan hatte keine
Stromzahler anbauen kdnnen und hat deshalb jeden Versuch der Erzeugung freier Energie verhindert
und durch etliche bdsartige Attacken auf Tesla’s Reputation und seine Lebensgrundlagen zerstoért. Er
hat grundsatzlich dafiir gesorgt, dass Tesla’s Ideen zu seinen eigenen Gunsten und Profit, seiner
eigenen Macht aus dem Wege gerdumt wurden und Tesla heimtiickisch zerstért wurde (youtube:
Tesla’s Autobiography). Wahrend die Elektro-Firmen den Menschen erzahlt haben, dass ihr Weg der
einzig mogliche zur Erzeugung von Elektroenergie ist und wir von ihnen abhangig sind, ist die Wahrheit,
dass wir dieser alternativen (Quanten) Energiequelle fiir nahezu 130 Jahre beraubt worden sind.
Morgan’s Griff auf die Energieversorgung hat sich in dieser Zeit nicht ein bischen gelockert. Tatsache ist,
dass Sie mehr fiir Elektroenergie bezahlen miissen als jemals zuvor, alles ist gleich geblieben.

Wie kénnen wir unsere Zukunft beeinflussen und uns und die nachfolgenden Generationen komplett
von der Energie-Tyrannei befreien? Das QEG bauen ist ein Weg. Es ist eine Reise die erfordert, tief liber
die Prozesse nachzudenken, was dann in Folge die Sinne befahigt Informationen aus dem Quantenfeld
des Bewul3tseins oder von Gott, wenn Sie dies bevorzugen, zu empfangen. Wir glauben, dass wir
gottliche Inspiration haben und helfen kénnen — was mit dem brennenden Wunsch begann,
unabhangig vom ,Netz” zu werden und etwas Signifikantes flr die Menschheit zu tun. Das Timing ist
wunderbar, weil in dem Moment, wo ich das schreibe, der gesamte Planet wie niemals zuvor in Aufruhr
ist und Menschen nicht nur selbstzufrieden sein wollen sondern nach einem Leben suchen, dass gut fir
Alle ist (Ubuntu) und Jeder Jedem fiir die weitere Evolution auf diesem Planeten hilft.

Mit groRRer Liebe wurde der QEG der Welt offeriert und wenn Sie in Betracht ziehen, einen zu bauen,
hoffen wir, dass auch Ihr Pfad , die Mission freier Energie fir Alle” wird! Der nachste Schritt den wir Sie
bitten auf lhrem Weg zu tun — vor und wahrend des Bauens — ist, die folgende Diskussion anzuhéren:
http://youtube.com/watch?v=3FqzTW7gh2U&feature=youtu.be with HopeGirl, Ralph und Marsha Ring,
Fernando Vossa und dem 3D Global Network.

Ich stehe im Dienst von Gaia und seinen Einwohnern und bin zutiefst dankbar fiir diese Technologie und
die Gelegenheit sie mit lhnen zu teilen.

Valerie Robitaille



Wichtige zusatzliche Informationen

Wir sind keine professionellen Schreiber oder Fotografen. Wir hatten nicht immer die Gelegenheit
jeden Schritt der Entwicklung zu dokumentieren oder fotografieren. Nehmen Sie deshalb die geforderte
Ingenieur- / elektrische Erfahrung die zum Bau des QEG gefordert wird sehr ernst, da wir die Freigabe
unter dieser Pramisse gemacht haben. Sie werden sehr schnell feststellen, dass dieses erweiterte
Wissen notwendig ist. Die korrekte Konstruktion des QEG erfordert Geduld und Sorgfalt. Wir haben
viele Fehler bei der Entwicklung gemacht und zeigen Ihnen hier die Schritte, die erfolgreich waren. Sie
werden wahrscheinlich auch noch Fehler machen und dies wird Ihre beste Gelegenheit zum Lernen
sein, weil Sie mehr Wissen Uber diesen Typ Energie erhalten werden.

Bevor Sie beginnen sollten Sie (iberlegen, wie viel Sie an einen einheimischen gewerblichen Partner in
Ihrer Ndhe outsourcen sollten. In den USA empfehlen wir Polaris fiir die Stahl /Rotor Konstruktion und
Torelco fiur das Aufbringen der Ringspulen. In dem Mal3e wie FTW die Offenlegung der Plane fortsetzt
und viele Verbindungen auf der ganzen Welt hergestellt werden, umso mehr werden lokale Partner
gefunden und Teile fir den QEG verfigbar sein (viele Menschen werden sie herstellen).

Wenn Webseiten verfligbar sein werden, werden wir online Links zur Verfligung stellen. Sie kbnnen
natiirlich auch lhre eigenen Material-Quellen verwenden, aber es ist wichtig, dass Sie die Instruktionen
/ Teile fur den Bau eines QEG nicht verdndern. (Wir wissen, dass Sie mit steigendem Wissen viele
Anwendungen fir diese Technologie entdecken werden.) Wenn Fotografien gezeigt werden kdnnen,
die lhnen helfen den Prozess zu visualisieren, dann werden sie geliefert. Wir erinnern noch mal daran,
das wir keine professionellen Handbuch-Schreiber sind. Was wir lhnen hier anbieten ist kostenlos und
unser Geschenk an die Menschheit — aber dies geschieht mit groRer Verantwortung. Lernen Sie soviel
wie Sie kdnnen, verwenden Sie Einsicht und Weisheit, teilen Sie Ihr Wissen mit Anderen und Sie werden
privilegiert sein die Geheimnisse der Energieerzeugung aus dem Quantenfeld zu erfahren.

Wir verdanken unseren Erfolg unserem ersten Lehrer, Sir Timothy Thrapp und WITTS Ministries, ohne
deren Leitung all dies nicht in so kurzer Zeit moglich gewesen ware. Wir wirdigen und ehren die Arbeit
die WITTS seit mehr als 200 Jahren getan hat, um Technologie weiter zu entwickeln und hoffen dass Sie
Uberlegen, ob Sie eine Spende fiir die groRartige Arbeit Gberweisen.

Wir mochten auch unseren Dank an unseren groRten Lehrer und Mitmenschen, Nikola Tesla,
aussprechen. Es ist uns eine grolRe Ehre der Welt moderne Plane fiir einen Quanten-Generator zu
prasentieren, die auf den Entdeckungen Tesla’s zu einer Zeit basieren, als Menschen durch eine
korrupte Energie-Okonomie manipuliert und kontrolliert wurden. Tesla wollte, das Jeder auf diesem
Planeten Energie hat. Wir arbeiten weiter an der Verwirklichung dieser Vision.



Schematische Darstellung des QEP
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Line Fuse = Sicherung fiir Phase Armature Fuse = Sicherung fiir Motor
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Teile Liste

Teil Type, Modell, etc. Menge
Kondensatoren:
Keramische (Disk) Kondensatoren 15 pF 3150 Volt 2
Folienkondensatoren 2,5 uF 2000 Volt 12

Endplatten und Ummantelungen

laminierte Epoxid verstarkte Glasfaser fir2 | G10/FR4 Platte % inch
Endplatten dick, 3 mal 4
Fuss
laminierte Epoxid verstarkte Glasfaser fur G10/FR4 1/8"x5,875"
Ummantelungen (Shrouds) Durchmesser
Erreger Spule
Acrylrohr, durchsichtig AD:43/4",1D:41/2", 1" 1
Lange
# 10 AWG Magnetdraht (siehe Kern)
Antriebsriemen und Riemenscheibe
Goodyear 4L430 V-Belt GDYR 4L430
Type A Riemenscheibe mit 1 Nut, 3" x 7/8" AK30x7/8
Bohrung (Motor)
Type A Riemenscheibe mit 1 Nut, 2,50" x AK 25x7/8 1
7/8" Bohrung (Generator)
Antriebsmotor DC PM, variable 1
Geschwindigkeit, 2500 RPM,
180 V Anschluss, 7/8 " Welle,
mit Grundplatte
Generator Kern
Abstandhalter 11/2"x11/2" x4 1/2" Aluminium 6061-T6 16
Mica Tape 1,00" x 50 YD Mica 77956X1X50 1
Kleber fir Welle / Rotor LOCTITE 648 1
7387 Aktivator fur Kleber 1,75 0z
Mica Platte NEMA 6 36" x 36" x0,30 1
7/8" Kugellager mit 3 Punkt Flansch SATRD205.14G 2
Magnetdraht #10 rund, HPT oder HAPT ~620'
Magnetdraht #20 rund, Impuls geschiitzt HTAIHSD 6" SPL/060 Heavy ~5200"
MWS35, 73, 36
Teflon Schlauch TFT20019 N A0O05 (Alpha wire) |8 Stlick a 12"
Glasfaserschlauch w/PVC fiir #10 HAPT Draht | PF1308 8 Stiick a 12"




weilles Glasfasertape, 1", RG48 (Intertape) 2 Rollen
hochtemperaturfest (duRere Umhillung)
schwarzes Tape, 1" verstarkt, hohe 60020719 (Von Roll) 2 Rollen
Belastbarkeit
Nomex Ecken Isolierung Torelco 16
Welle 7/8" Durchm. x 11" Lange mit C 1045 TGP Trukey 1
Standard Keilnut 3/16" x 3/32"
1050095555 (instock 8
8 Inch Bolzen, 1/4 - 28 Gange, Grad 8 Fasteners)
Muttern 1/4 - 28, Grade 8 8
Unterlegscheiben 1/4", flach 16
elektrische Verbindungselemente
Sortiment Ring- und Steckhiilsen und
Schnellverbinder
zusatzliche Teile
Stelltrafo 120/240 Volt Eingang, 0.280 Volt | TYpe 1520 (STACO) 1
Ausgang, 9,5 Ampere
1456FG4BKBU (Hammond
Konsole mit Panel Mfg) 1
Plexiglasplatte flir die Montage der 2,5 uF
Kondensatoren 1
Anschlussbox fiir Elektrik 4" x 4" 1
Stecker 50 Ampere 1
Steckdose 50 Ampere 1
DPDT Mitte "Aus", 15 Ampere,
Schalter, Start / Betrieb 240 Volt 1
600 Volt, 25 Ampere fir
Schnellverbinder (Stecker)
Briickengleichrichter Anschluss 1
Rahmen und Grundplatte
11/2x11/2 x4 Fuss, 1/8"
Aluminium Winkel stark 1




Erganzung:

Umrechnungstabelle Inch und Fuss

0,5 |inch 25,4 12,7 | mm
3 linch 25,4 76,2 | mm
4 |inch 25,4 101,6 | mm
1/8 0,125 |inch 25,4 3,175 | mm
5,875 | inch 25,4 149,225 | mm
4,75 | inch 25,4 120,65 | mm
4,5 | inch 25,4 114,3 | mm
3 |inch 25,4 76,2 | mm
7/8 0,875 | inch 25,4 22,225 | mm
2,5 [inch 25,4 63,5 | mm
36 |inch 25,4 914,4 | mm
12 |inch 25,4 304,8 | mm
0,25 | inch 25,4 6,35 | mm
4 |inch 25,4 101,6 | mm
1,5 |inch 25,4 38,1 | mm
1/8 0,125 |inch 25,4 3,175 | mm
11,5 | FuB 304,8 3505,2 | mm 350,52 |cm
4| Ful 304,8 1219,2 | mm 121,92 |cm
Rotor / Stator / Zeichnungen
Rotor/ 12,000 | |25,4 304,8 | mm
Stator 9,000 25,4 228,6 | mm
5,974 | |25,4 151,74 | mm
6,000 | (25,4 152,4 | mm
15,000| |25,4 381 | mm
0,250 | |25,4 6,35 | mm
0,737 | |25,4 18,7198 | mm
1,500| [25,4 38,1 | mm
0,750| [25,4 19,05 | mm
2,250| [25,4 57,15 | mm
2,375| |25,4 60,325 | mm
0,875| [25,4 22,225 | mm
3,500| |25,4 88,9 | mm
0,025| (25,4 0,635 | mm
Welle: 11,000| |25,4 279,4 | mm
4,500 |25,4 114,3 | mm
4,000| |25,4 101,6 | mm
0,875| |25,4 22,225 | mm
1,875| | 25,4 47,625 | mm
3/16 0,1875| |25,4 4,7625 | mm
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3/32 0,09375| | 25,4 2,38125| mm
0,8812| | 25,4 22,3825 | mm

0,8802| | 25,4 22,3571 | mm

Endplatte 15,0000 |25,4 381 | mm
2,45| |25,4 62,23 | mm

0,625 |25,4 15,875 | mm

7,5 254 190,5| mm

16,5| | 25,4 419,1 | mm

Mica Platten 6,5 |25,4 165,1 | mm
0,75| [254 19,05 | mm

3,5| (25,4 88,9 | mm

15| |25,4 38,1 | mm

2,25| |25,4 57,15 | mm

Lieferliste:

Im Original sind die (amerikanischen) Lieferanten mit jeweiligem Link enthalten.

POLARIS LASER LAMINATIONS — Generator Core; Rotor

TORELCO - Toroidal winding service and complete core processing ready to ship
FASTENAL - Retaining (bonding) compound (Loctite 648: bonds rotor to shaft) with activator
EIS — Mica tape; 20 gauge Magnet wire

S & W — 10 gauge Magnet wire

INDUSTRIAL SENSORS AND CONTROLS (ebay) — Motor controller KBIC-240D variable speed
DC motor controller; Resistor

MOUSER - Capacitors, Enclosures, Variac, Rectifiers, Start/Run switch

JDS (ebay) — V belt; pulleys

EMCO PLASTICS - End plates

ASHEVILLE-SCHOONMAKER MICA - Mica plates

DISCOUNT STEEL — Aluminum squares (spacers)

BRIGHTON BEST - 8 in. bolts

MCMASTER-CARR - Clear acrylic tube for exciter coil

LAKE CITY ELECTRIC (ebay) — Variable speed DC Motor (1 hp)

THE BIG BEARING STORE — 7/8” Three Bolt Flange Bearing w/set screws
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Hauptbestandteile des Generators

Stator

Rotor

Kugellager

V- Keilriemen
Kondensatoren

Externe Erreger-Spule
Endpaneele / Endplattenplatten
Magnetdraht
Antriebsmotor
Kontrollbox

Rahmen und Verpackung
Stelltrafo

Inverter

Riemenscheiben
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Stator - Generator Kern

Der Stator oder Generator-Kern ist aus einem Stapel von 140 Trafoblechen von 24 Gauge M19 C5
(elektrischer Stahl) aufgebaut. Der Stapel mit einer 4-Pol Konfiguration hat eine Hohe 3 % Inch. Der
entsprechende Rotor hat 2 Pole. Sowohl Rotor als auch Stator sind an 4 Stellen WIG geschweil3t.

GENERATOR STATOR AND ROTOR DRAWING # 7410-1
USE MATERIAL * 24GA / MI9CS (0.025")

STACK AND TIG WELD STATOR AND ROTOR TO : 3500°+/-1 LAMINATION LENGTH

REam TO SIX

— & 4000

15000

- 15000 ']

Die Mallangaben beziehen sich auf Zoll oder Inch.

Bauen Sie den Stator und Rotor auf eine Hohe von 3.500 +/-1 Dicke der Trafobleche auf.
3.500 bedeutet 3,5 Zoll

5.974 bedeutet 5,974 Zoll, 12.000 sind 12 Zoll etc.

Ream to size bedeutet nachbohren /frasen auf Passung.
Die ungeradzahligen Trafobleche sind an jeweils 4 Stellen WIG verschweif3t.

13



Mit metrischen Angaben (mm):

GENERATOR STATOR AND ROTOR DRAWING # 7410-1
USE MATERIAL ¢ 24GA / M19C5 (0,635 mm)

STACK AND TIG WELD STATOR AND ROTOR TO* 88,9 mm +/-1 LAMINATION LENGTH
REaM TO SIZE

4 WIG Schweiungen am Rotor

4 WIG Schweilfungen am Stator

@ 152,4
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279,4
114,3 l 101,6

e
22,225 = i

+ 0000 Standard Keilnut 3/16 x 3/32 ‘ it

- 0004 Standard Anphasung 4,7625 x 0,09375
(2 PLCSD
Material: hochwewrtiger Stahl 1144

mit 4 Kerbverzahnungen
(Verdickung) siche Detaildarstellung

4 SPLINES (RAISED STAKE)
EQUIDISTANT AROUND SHAFT

CIRCUMFERENCE
4 Kerbverzahnungen,
gleichverteilt um die Welle

s\\k‘{ﬁ. 8812
\\\ ¢8802
L

SPLINE DETAIL

Wir haben die Kerbverzahnung nicht verwendet, sondern mit LOCTITE 648 die
Welle mit dem Rotor verklebt. das funktioniert sehr gut wenn beide Teile gut

ineinander passen.

4 Kerbverzahnungen,
gleichverteilt um die Welle

22,3825

22,3571
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Endplatten

Fir die Endplatten wurde mit Epoxidharz verstarktes Glasfasergewebe (FR-4/G10) verwendet. Die
Endplatten missen aus isolierendem Material gebaut werden. Sie missen fest sein, da sie alle Teile des
Generators, einschlieRlich Kugellager, Welle, Rotor und Stator zusammenhalten. FR4 ist das gleiche
Material das fiir die Herstellung von Platinen fiir elektrische Schaltungen verwendet wird. Es ist sehr
fest, gut zu verarbeiten und formbestandig.

Abmessungen: 0,625“ dick (It. Teileliste 0,5“); 15“ x 16,5“ mit 15“ Radius und 2,450“ Mittelbohrung.

17



190,5

Material:
G10/FR4
Dicke: 15,875

Durchmesser: 381 mm

D: 62,23

381 =

419,10
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Kugellager

Die Lager sollten einen schmalen inneren Ring haben, um die welle mit Schrauben befestigen zu
kénnen. Das Gehduse besteht aus GulReisen mit einem Schmiernippel. Wir haben einen Kugellagertyp
mit einem Flansch fir 3 Schrauben verwendet. Sie kdnnen aber auch Flansche mit 2 oder 4 Bohrungen
verwenden. Die Lager werden an der Innenseite der Endplatten montiert.

Kondensatoren

Die Kondensatoren sind der kritische Teil des Systems. Die anfangliche Konfiguration unseres Prototyps
verwendet 12 Kondensatoren mit jeweils 2,5 uF. Jeder Kondensator ist fiir 2000Volt ausgelegt. Die
Kondensatoren sind in Reihe verbunden, damit sie bis zu 24000 Volt im Primarkreis standhalten. Der
Wert und die Menge dieser Kondensatoren muss hinsichtlich der Frequenz des Generators abgestimmt
werden.

Stelltrafo

Der Stelltrafo wird fiir die Steuerung der Geschwindigkeit des Antriebsmotors verwendet und damit
wird effektiv die Systemleistung reguliert. Er wird wahrend der Konstruktion /Abstimmung bis zur
Selbststeuerung verwendet und kann danach durch eine kleinere, leichtere Platine fir die
Motorsteuerung ersetzt werden (Kontroll-Schaltkreis fiir den Antriebsmotor)

Kontroll-Schaltkreis fiir den Antriebsmotor

Die Kontrollschaltung ist ein Standard-Industrie SCR Type fir Gleichstrommotoren, hergestellt durch KB
Electronics. Die Kontrollplatine mit einem Potentiometer zur Steuerung der Geschwindigkeit des
Motors kann in der Box fir die Konsole, die in der Teileliste aufgefihrt ist, untergebracht werden.

Endplatten Gestaltung

Wir haben einen ,,nackten” Kern als Muster verwendet um alle notwendigen Bohrungen fiir die
Befestigung des Kerns an der richtigen Stelle in die Endplatten einzubringen. Nachdem die Endplatten
ausgeschnitten und fertig gestellt sind, legen Sie eine Platte auf eine glatte Oberflache, die 50
Kilogramm aushalt. Legen sie den unbearbeiteten Kern lber die Platte, so dass die Mittelbohrung des
Kerns genau Uber der Mittelbohrung der Platte liegt. Stellen sie sicher, dass die Polenden vertikal
symmetrisch liegen. Wir haben einen extrem langen Bohrer verwendet, um die 8 Montierlocher zu
bohren. Wiederholen Sie die gleiche Vorgehensweise fiir die zweite Endplatte. Alternativ kdnnen Sie
einen langen Stift verwenden, um die Mitte der Bohrungen zu markieren und die Locher auf einer
Standerbohrmaschine bohren. Wenn Sie den Kern als Muster verwenden, dann machen Sie
Markierungen an den Kern und die Endplatten, damit bei der Endmontage alles genau zueinander pal3t.
Markieren Sie die Innen- und AulRenseiten jeder Endplatte.
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Montage des Kerns

Jetzt ist es Zeit, die Hinweise und den Abschnitt iiber das BewuRtsein zu Beginn der Ausfiihrungen
Revue passieren zu lassen.

Wir empfehlen lhnen dringend die Teile flr Ihren Generator (Stator und Rotor) bei einer renommierten,
erfahrenen Firma flr professionelle Trafobleche zu bestellen. Wenn |hr Stator / Rotor verschweil3t
und gebohrt ist, kdnnen Sie die 8 Abstandhalter verschrauben und den Kern mit 2 Typen Tape
umwickeln: Wickeln Sie 2 Lagen Mica Tape um den Stahlkern (runder Teil) und dann 1 Lage mit 1 Zoll
breitem, verstarktem sehr festem schwarzem Tape. Diese 3 Lagen bringen die Dicke der
Isolationsschicht auf 17 mil (sind Sie sehr achtsam an den Ecken der Polstiicke und stellen Sie sicher,
das dort keine Isolationsliicke ist an der der Draht mit dem Stahl in Beriihrung kommen kann. Wenn das
passiert dann hat die Spule einen Kurzschluss).

Schnittteile der Mica Platte (16 Stiick)

- - -
> | ‘
[-H "
I T 50 0 T O ["1° 8
‘ - r
| = - i 1.5 —
| v
Material: Hinweis:
NEMA #6 Polyester alle MaRe +/- .015
gebundene, flexible Mica Platte
.030" stark

20



|
|
i | 57,15
19,05 1 |
T e | Frrti i)
= 88,9 ~ . P | 38,1 il
Material: Hinweis:

NEMA #6 Polyester alle MaBe +/- .015"

gebundene, flexible Mica Platte
.030" stark

Installation der Mica Platten

Nachdem Sie die 16 c-férmigen Mica Platten ausgeschnitten haben, montieren sie diese auf den Ober-
und Unterseiten der Polstiicke (Vorder- und Riickseite). Wir haben eine kleine Menge Kontaktzement
verwendet, um die Stiicke fur die weiteren Schritte zu fixieren. Sie kdbnnen aber auch mit verstarkten,
schwarzen Mylar Tape fixiert werden. Die Stiicke werden nach dem Umwickeln des Kerns und vor dem

Aufbringen der Wicklungen montiert.

Wicklungen

Sie werden einen Ring- Wicklungsservice beauftragen missen. Vielleicht stimmen sie zu, dass sie den
gesamten Kern bearbeiten, wenn Sie die Materialien liefern (Mica Tapes und Platten, die Isolation der
Ecken, die Aluminium Abstandhalter, Befestigungsbolzen, die duRere Umwicklung, etc.).

Das richtige Wickeln ist kritisch.

Der Teflon Schlauch wird auf jeder kompletten Wicklung jeder Spule des # 20 Drahtes aufgebracht und
der Glasfaser/PVC Schlauch auf dem # 10 Draht. Zwei Spulen mit 3100 Windungen mit dem # 20 Draht
werden auf entgegengesetzten Seiten (links und rechts) und zwei Spulen mit 350 Windungen mit #10
Draht an den anderen Seiten (Oben und unten) gewickelt. Lassen Sie ungefdhr 3 FuR Draht zu Beginn
jeder Wicklung und am Ende (brig, damit die Drahte verbunden werden kénnen. Verwenden Sie
geniigend Schlauch, so dass die Verbindungsdrahte komplett isoliert sind, wenn sie aus den Endplatten
kommen. Stellen Sie sicher, dass die Anschlussdrdhte jeder Spule bei den Montagen nicht beschadigt

werden kdnnen (am besten fixieren).
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AuBere Umhiillung

Wickeln Sie eine Schicht mit 1“ starkem weiRen Glasfaserband fest und vollstandig bedeckend um jede
Spule, um sicher zu stellen, dass der komplette Draht umhiillt ist das Tape gegen die 4 Polstlicke
verjungt ist.

Generator Montage

Rotor / Welle / Ummantelung

Die Zeichnungen fiir die Welle zeigen eine optionale Kerbverzahnung, die verwendet werden kann, um
den Rotor auf der Welle zu montieren, wenn das gewiinscht ist. Wir haben LOCTITE 648 Industrie-
Klebstoff (mit Aktivator) verwendet und Welle und Rotor verklebt. Dies ist effektiv, wenn die teile gut
passen.

Bohren Sie ein 7/8" Loch mittig und zwei %4“ Montagebohrungen in die Mantel-Scheiben (die
Montagebohrungen liegen in Flucht mit den Bohrungen im Rotor). Schieben Sie je eine Scheibe auf
beiden Seiten auf den Rotor. Verschrauben sie die beiden Scheiben mit dem Rotor mit 4“ oder4 % ,,
langen Gewindebolzen mit Muttern und Unterlegscheiben. Die Bolzen sollten nicht viel langer sein als
notwendig, sonst kdnnte eine Unwucht des Rotors auftreten. Die Scheiben werden verwendet, um die
Windgerausche die durch den sich drehenden Rotor entstehen zu reduzieren.

Lager

Montieren Sie die Lager auf den Innenseiten der Endplatten fir die Front- und Riickseite. Zentrieren
sie jedes Lager in der 2,450“ Bohrung der Platten. Bohren Sie die Locher fiir die Befestigungsbolzen
etwas groRer, damit Sie die Position der Welle bei der Schlussmontage etwas justieren kdnnen. Die
Lager missen geringfiigig verschoben werden kénnen, um den Rotor in der Mitte des Generators
zentrieren zu kénnen. Die Liicke zwischen Rotor und Stator ist sehr klein (.010“) und der Rotor muss
positioniert werden, damit er nicht am Stator schleift. Ziehen Sie die Schrauben jetzt nur handfest an.

Wir wollen die Anschlussdrdhte der Spulen direkt durch die Bohrungen in den beiden Endplatten
herausfiihren. Sie kdnnen dies aber auch auf andere Art und Weise tun. Hier folgen die Schritte unserer
Methode:

1) Fihren Sie alle 8 Bolzen durch die hintere Endplatte. Legen Sie dann die Platte mit den Bolzen
nach oben auf eine glatte Arbeitsflache. Die Arbeitsflache sollte unter der Mittelbohrung der
Endplatte ein Loch haben, um zu erkennen, wann der Rotor eingefiihrt ist. Unter der Endplatte
sind ca. 1 %", Luft” notwendig.

2) Mit einem oder zwei Assistenten legen Sie den fertigen Kern (ungefidhr 45 kg) auf die Bolzen.
Lassen sie den Kern, immer in Kontakt mit der Endplatte nach unten gleiten.
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Lassen Sie das kurze Ende der Rotor /Welle /Abschirmplatten —Baugruppe durch die Stator-
Bohrung in das hintere Lager gleiten. Lassen Sie die Rotorbaugruppe langsam nach unten
gleiten und legen Sie die Front-Endplatte mit dem Lager lber die Bolzen und das Wellenende.
Verwenden sie gegebenenfalls einen Gummihammer, wenn notwendig. Wenn die Platte in
Kontakt mit der Stator-Baugruppe ist, dann legen Sie die Unterlegscheiben auf und ziehen Sie
die Muttern handfest an.

Platzieren Sie die baugruppe mit Hilfe von Assistenten senkrecht tiber der erhéhten
Grundplatte. Wir haben 5 isolierte Bolzen auf jeder Seite quer lGber die Endplatten verwendet,
um die Baugruppe am Holzrahmen zu montieren. Sie kdnnen auch andere Methoden
anwenden.

Montieren Sie den Antriebsmotor auf der Grundplatte. Wir haben das Wellenende des Motors
am Aluminium Winkel an der Vorderseite der Grundplatte mit einem Bolzen montiert, um ein
justieren des Antriebsriemens sicher zu stellen. Wir haben eine verschiebbare Platte aus
Metallstlicken fir den Motor gebaut. Verschiebbare Motorplatten zum Spannen des
Antriebsriemens gibt es aber auch zu kaufen.

Wenn der Motor auf der Grundplatte befestigt ist, konnen Sie die 3“ Riemenscheiben auf der
Motorwelle mit Schrauben montieren.

Jetzt muss die Position des Rotors justiert werden, damit er frei innerhalb des Kerns ohne
Berlhrung rotieren kann. Dies ist die Stelle an der sie die Lagerpositionen wiederholt justieren
mussen, bis der Rotor frei durchdreht. Die Liicke zwischen Rotor und Stator ist nur 0.10“, was
die Justierung etwas erschwert. Wenn der Rotor endlich in Position ist, wird er sich nicht ohne
Kraft drehen lassen. Stecken Sie die 2,5“ Riemenscheibe auf die Generatorwelle. Nun kann die
Welle verwendet werden, um den Rotor mit der Hand zu drehen, wahrend die Position justiert
wird.

Legen Sie den Antriebsriemen (iber beide Riemenscheiben und positionieren Sie die
Riemenscheiben so dicht wie mdglich in Richtung Motor und Generator. Beide Riemenscheiben
sollten in etwa gleichem Abstand von den Vorderseiten von Motor und Generator positioniert
werden, damit der Riemen korrekt lauft.

Der Stelltrafo kann nun auf der Grundplatte montiert werden. Wir haben %-20 x 1“ Bolzen
verwendet, um den Stelltrafo am Aluwinkel zu montieren. Nachdem alle Komponenten auf der
Grundplatte montiert sind, wird die Verkabelung und Testung unter Verwendung des
Stelltrafos ausgefiihrt. (Nach den Einstellungen und den Tests kann der Stelltrafo durch eine
elektronische Motorsteuerung ersetzt werden. Die Box fiir die Konsole, die in der Teileliste
aufgefiihrt ist kann fir die Unterbringung der Motorsteuerung und die Installation des DPDT
Schalters verwendet werden.)

10) Wenn alle Komponenten auf der Grundplatte montiert sind, kann die Verkabelung beginnen.

Folgen Sie bitte dem schematischen Plan, um die Verbindungen herzustellen. Wir haben eine
4“ x 4“ groBe Box auf der Grundplatte montiert, um eine groRe (50 Ampere) Steckdose fiir die
vom Generator erzeugte Leistung zu haben.
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Hinweise zur Verkabelung:

Der Ausgang des Generators kann in Reihe (220, 230 — 240 V) oder parallel (110, 115, 120 Volt)
verbunden werden. Fiir die Reihenschaltung, die im Schema dargestellt ist, werden alle
Anfangsanschlusskabel der Spulen miteinander verbunden. Diese Verkabelung liefert den hochsten
Spannungsausgang der Wicklungen. Bei der Parallelschaltung fiir geringere Spannungen /hdchster
Stromstarke, achten Sie bitte sorgfaltig auf die Verbindung der vier Kabel mit entgegengesetzter
Polaritat (Startkabel einer Spule wird mit dem SchluBkabel der anderen Spule verbunden). Der
Stelltrafo den wir verwendet haben kann fiir 120 Volt oder 240 Volt Eingangsspannung verwendet
werden. Er liefert 0 — 280 Volt am Ausgang mit bis zu 9,5 Ampere. Der Ausgang des Stelltrafos ist
verbunden mit einem 600 Volt, 25 Ampere Brickengleichrichter, um den Gleichstrommotor mit
variabler Geschwindigkeit antreiben zu kénnen.

Set up und Testung

Wenn Sie mit der Verkabelung gemaR Schema beginnen, dann I6sen Sie an einem Ende die
Verbindung der primaren Spulen von der Kondensatorreihe Verbindung zu den Kondensatoren
entfernen). Dies verhindert eine voriibergehende Resonanz.

Verbinden Sie den Stelltrafo mit dem Netz. Wir haben mit einem Stelltrafo mit der240 Volt
Reihenschaltung begonnen — Sie kdnnen aber auch die parallele Verkabelung mit 120 Volt verwenden.

Testen Sie den mechanischen Aufbau durch das Drehen des Motor / Rotor Antriebsriemens und
beobachten Sie was passiert. Justieren Sie die Spannung des Stelltrafos von Null bis ca. % des
Stellbereiches. Die aktive Drehzahl liegt unter 2500 U/min, so dass wir nicht sehr schnell drehen
mussen. Stellen Sie sicher dass der Rotor frei am Stator vorbei lduft und beobachten Sie, ob
mechanische Korrekturen fir einen reibungsfreien Betrieb vorgenommen werden missen.

Wenn der storungsfreie mechanische Betrieb sicher gestellt ist, kdnnen Sie die Kondensator-Bank
wieder anschlieRen. Die Kondensator-Bank besteht anfanglich aus 12 Kondensatoren mit 2,5uF, 2000
Volt, die uns 208 uF liefert, die bis 24000 Volt standhalt. Dieser Anfangswert sollte im Bereich der
Resonanz liegen.

Wenn die Maschine in den Resonanzbereich kommt, dndert sich das Gerausch und der Rotor loggt sich
in die Resonanzfrequenz ein. Ab diesem Punkt fiihrt jede Erh6hung der Drehzahl mit der
Drehzahlsteuerung nur zu einer langsamen Drehzahlerh6hung, aber die zusatzliche mechanische
Leistung (PS) bringt den Kern tiefer in Resonanz, was zu einer Erhéhung der Ausgangsleistung fihrt. Mit
einer einfachen Kontrolle kdnnen Spannung und Stromstarke erh6ht oder verringert werden.

Wie schon zuvor erwahnt wird die Erregerspule verwendet, um einen leitenden Pfad durch das
Quantenfeld (Nullpunktfeld) zum Generatorkern zu erzeugen. Dies hat den Effekt, dass der Kern
polarisiert wird, was wiederum im Laufe der Zeit zu einer Erh6éhung der Ausgangsleistung fiihrt. Wenn
der QEG gebaut wurde, sollte die Funkenstrecke der Erregerspule (bei ausgeschalteter
Stromversorgung) zwischen 0,005“ und 0,010“ justiert werden. Starten Sie den Generator und lassen
sie ihn 2-3 Sekunden funken. Wiederholen Sie das 4 bis 5 Mal. Machen Sie das immer wenn Sie den
Generator in den ersten paar Wochen in Betrieb setzen.
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Haufig gestellte Fragen

Wo kommt die Energie, die der Generator liefert her?
Aus dem Quantenfeld

Welche Ausgangsleistung erzeugt der QEG?
10 KW (das gleiche Design kann auf 40 KW erweitert werden)

Wenn freie Energie gerate funktionieren, wieso werden sie dann nicht von groBen Stromproduzenten
verwendet?

Das sollte offensichtlich sein, aber wenn Du einen Hinweis haben willst dann schau auf:
http.//hopeqirl2012.wordpress.com/

Wie wird der QEG gestartet, wenn er keinen Brennstoff benétigt?

Es ist lediglich notwendig die Drehzahl der Maschine auf Resonanz zu bringen. Ab diesem Punkt IGuft der
Generator selbstdndig. Der Generator kann also aus einer vorhandenen Stromquelle gestartet werden,
wenn diese verfiigbar ist, mit einer Kurbel oder einem Batterie betriebenen Motorstartsystem. Ein
Batteriesystem zum Starten kann durch Riickkopplung einer gewissen Leistung sténdig nachgeladen
werden.

Wie lange wird der QEG laufen?
Unendlich (oder Bauteile fallen aus)

Auf welche weise verbessert der QEG die Arbeit von Tesla?

Dieses Design adaptiert das sich wiederholende lineare Element des Patents zu einem rotierendem
Element und ein paar elektronische Elemente sorgen fiir die zusdtzliche Stabilitét; die kontrollierte
Ausgangsleistung und den korrekten Frequenzbereich.

Gibt es Probleme mit dem QEG wenn eine zusatzliche Last angeschlossen wird?
Nein — es handelt sich nicht um einen solchen Energietyp.

Emmitiert der QEG eine Strahlung?
Nein - es handelt sich nicht um einen solchen Energietyp.

Welche Energieform verwendet der QEG?
Elektromagnetische und atmosphdrische Ladungen.
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- UNrTED STATES

PaTenT OFFICE

NIKOLA TESLA, OF NEW YORK, N. Y.

ELECTRIC GENERATOR.

SPECIFICATION forming part of Letters Patent No. $11,018, dated January 2, 1824,
Applioation Bled Augnst 19,1893, Serisl No.483,562. (Nomedel.)

To all whom it concern:

Beit known that ], NIKOLA TESLA, & citizen
of the United States, residing at New York,in
the county and State of New York, have io-
vented certanin new and useful Improvements
in Electric Generators, of which the follow-
ing is a specification, reference being had to
the drawings accompanying and forming &
part of the same. z

In an application of even date herewith,
Serial No. 483,563, [ have shown and desoribed
a form of engine invented by me, which, un-

_der the influence of an applied force such as

the elastio tension of steam or & gas under
pressure, yields ro oseillation of constant
period. .

In order that my present invention may be
more readily understood I will explain the
eonditions which are to be observed in order
to secure this resnlt. ]

It is a well known mechanical principle
that if a spring possessing A sonsible inertia
be brought under tengion, as by bein,
stretched, and then freed, it will performn vi-
brations which are isochronons, and as to
period, in the main, depeundent upon the ri-
gidityof thespring, and itsown inertin orthat
of the system of which it mayform an imme-
diate part. This is knowa to-be true in all
cases whera the force which tends to bring the
spring or movable system into given position
is proportionate to the displacement.

fn ¢ construotion of my engine above re-
ferred to 1 have followed and applied this
principle, that is to say, 1 employ & cylinder
and a piston which in any saitable manner I
maintain in reciprocation by steam or gas
under pressure. To the moving piston or to
the cylinder, in case the latter reciprocate
and the piston remain statlonary, & spring is
connected soas to be maintained in vibration
thereby, and whatever may be the inertia of
the piston or of the moving system and the
rigidity of the spring relatively to eaoch other,
provided, the practical limits within which
the law holds true that the forces which tend
to bring the moving 8{‘8&8111 toa given position
are proportionate to thedis lacement, are not
exceeded, the impulses of the power impelled
piston and the natural vibrations of the spring
will always correspond in direction and coin-
cideintime. Inthecnseof theenginereferred

to,the ports are soarranged that the movement
of the piston within the eylinder in either di-
rection ceases when the foree tending to impel 55
it and the momentam which it has acguired
are counterbalanced by the increasing press-
ave of the steam or compressed air in thatend
of the cylinder toward which it is moving, and
as in its movement the piston has shut off at 6o
agiven point, the pressure that impelled itand
established the pressurathattendstoretarnit,
it is then impelled in the opposite direction,
and this action is continued as long as the
requisite pressnre is applied. 7T'he length of 65
the stroke will vary with the pressure, but
the rate or period of reciprocsation is no-more
dependent upon the pressure applied to drive
the piston, than would be the period of oscil-
lation of a pendnlum permanently maintainod
in vibration, upon the foreo which periodieally
impels it, the effect of variationsin snch force
being merely to prodace corresponding varia-
tions in the length of stroke or amplitude of
vibration respectively. 18

In practice I have found that the best re-
sults are secured by the cmployment of an
aiv spring, that is, a body of coufined air or
gas which is coipressed and rarefied by the
wmovements of the piston, and in order tg se- 8o
oure a apring of constant rigidity I prefer to
ewploy a separate chamber or eylinder con-
taining air at the normal atinospheric press-
nre, although it wmight be at any other press-
ure, and in which works & planger connected 85
with or earried by the piston rod. The main
reason why no engine heretofore bas been
capable of producing resunlts of this natuare is
that it has been customary to connect with
the reciprocating parts & heavy fly-wheel or go
some equivalent rotary system of relatively
very great inectis, or in other cases where no
rotary system was employed,as in certain re-
ciprocating engines or tools, no regard has
been paid to the obtainmentof the conditlons gs
essential to the end which I bave in view,
nor would the pressure of such conditions in
said devices appear to result in any special
advantage.

Such an engine as I have described affords
s means for accomplishing a result heretofore
unattained, the continued prodaction of elec-
tric currents of constant period, by impart-
ing the movements of the piston to a core or
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2 511,016

-coil in & magnetic field. Itshould be stated
however, that in applying the engine for this
purposs certain conditions are encountered
which should be taken into consideration in

-order to satisfactorily secure the desired re-
sult. 'When & conduator ig moved in & mag-
netic fleld and a current cansed to circulate

@

thereir;jlthu electro-magneticreaction betwoen -

it and the field, might disturb the mechanical

10 oscillation to snch an extent as to throw it-

ot of isochronism. This, forinstance, might
ocour when the €leotro-magnetic reaction is

verygreatincomparisontot épowerof theen-
gine, and there is'a retardation of tha cnrrent

t5 Bo that the electro-magnetic reaction might

bave an effect similar tothat which would re-
sult from a variation of the tension of the
spring, but if the cireuit of the generator be
B0 ldf'uated that the phases of the electromo.

20 -tive force and carrent ooincide in time, that-

is to say, when the ourrent is not retarded,

then the generalor drivan by the engine acts’

morely as & frictional resistance and will n;&
a8 & rale, alter the period of the mechani
25 vibration, althongh it may vary its amplitude.
This condition may be readily secured by
Properly proportioning the self indoetion and
capacity of the circuit including the genera-
tor, ‘T have, however, obsery the f;
faot in connection with the use of such en-
gines as 8 means for running a generator,
1hat it is advantageons that the perioed of the
engine and the natural perlod of eleotrical
vibration of the generator should be the same,
35 &8 in such case-the best conditions for electri.
cal resonance are established and the possi-
bility of distorbing the period of mechanical

3

vibrations i rednced to a minimum. Ihave

fonnd that even if the theoretical conditions

40 Decessary for maintaining a constant riod in
the engine itself are not exactly maintained,
atill the engine and generator combined will
vibrate at a constant period, For example, it
instead of usingin the engine an independent,

45 cylinderand plunger,asan airspringof prac-
tically constant rigidity, I cause the Ppiston to
impinge upon air cushions at the ends of its
own eylinder, although the rigidity of such
-cushions orsprings might be considerably af-
50 fected and varied by thevariationsof ressure
within the eylinder, still by combinipg with
such an engine a generator which has & period

of its own approximately that of the engine,
constant vibration may be maintained even

55 thronghs considerable range of varying press-
ure, owing .to the controlling action of the
electro:magnetic system. I have even found
that under certain conditions the influence

of the eleotro-magnetic gystem may be made

62 8o great as to entirely control the period of
the mechanical vibration within wﬂlee limitg

of varying pressure. This is likely to occnr

in those instances where the power of the en-

*  gine while fully capable of maintaining a
65 vibration once started, is not safficient to
chanﬁe its rate. So, for the sake of illustra-
tion, if a pendalum is started in vibration,

aud & small force applied periodigally in the
roper direction to&n?aintl.in itin motion, this

orce would have no substantial eontsol over

the period of the oscillation, unless the in-
ertia of the pendulem be small inicomparison
to the implling force, and this wonld be true
nio matter through what fraction of the period
the force may be applied.. In the case ander
consideration the engine is merely an agent
for maintainiog the vibration once started,
although it l!llf be understood that*this does
not. préelude the performance of usefal work,
which wonld simply resalt in a shortening of
the stroke. Myinvention, therefore, luvalves
the dombination of a Ppiston free to recipro-
cate under the-influence of steam or a

noder pressure and the movablo.element of-
-an eleciric genarator which is in direct me-

chanical conneption with the pistan, and it
is more especially the objectof my invention
to secnre from snch combination elegtrio enr
rentsof a constant period. In theattainment

‘of this object I have found it preférable to

rther |

.construct the engine so that it-of 1tself con-

trols the period, but as I have stated before,
I may so modify the elements of the combi-
nation that the el_ecti-o—mn,znetio system may
exert 8 partial or even complete control of
‘the period. i .
In’illustration of the manner in which the

70
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invention is. carried ont T now refer to the

accompanying drawings,

BUTo 1 is & central sectional .view of an
engine And generator embodying the inven-
tion. Tig. 2'is a modifieation of the same.

Ico

Referring to Fig. 1 A is the main eylinder

in.which warks & piston B. Inlet ports C ¢
pass throngh the sides of the cylinder open-
ing at the middle portion thereof and on oppo-
sitesided. Exhnual;portaDDextqnd thropgh
the walls of the cylinder and sre lonﬂed
with branches that open into the interior. of
the cylinder on each side of the inlet ports
and on_opposite sides of the cylinder. “The
piston B is formed with two circomferential

openings G in the piston with.the oylinder on
op{:oﬁte sides of said piston respectively,

he partioular construction of the oylinder,
the piston and the ports controlling’ it may
be very much varied, and is not in itself ma-
terial, except that in the spacial case now un-
der consideration it is desirable that all the
ports, and more especially the exhaust ports
should be made very much larger than is usy-
ally the case so that no force due to the ge-

tion of the steam or compressed air will tend

to retard or affect the retarn of the piston in
either direction. The Piston B 13 secured to
a piston rod H whiok works in suitable stufr.
ing boxes in the heads of the cylinder A.
“This rod is prolonged on one side and extends
through bearings V in a oylinder I suitably
.mounted or supported in line with the first,
and within which is a disk or plunger J cat-
ried by therod H. The cylinder Iis withont

1o§

-

1}

.| grooves E I which communieata through -

32

ports of any kind and is ai‘r-tight'exeept asn .
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small leakage may occur through the bear-
fngs V, which experience has shown need
not be fitted with any very considerable ac-
curacy. The cylinder I is surrounded by &
jacket K which leaves an open \g,pa.ce orcham-
ber around it. The bearings V in the eylin-
der I, extend through the jacket K to the out-
side air and the chamber between the cylin-
der and jacket is made steam or air-tight as
by asuitable packing. -The main sapply pipe
1. for steam or comprassed air leads into this
chamber, and the two pipes that lead to the
cylinder A ran from the said chamber, oil
cups M being conveniently arranged to de-
liver oil into the said pipes for lubricating
the piston. In the particular form of engine
shown, the jacket K which contains thecylin-
der I is provided with a flange N by which it
is sorewed to the end of the cylinder A. A
small chamber O is thus formed which has air
vents P in its sldes and drip pipes Q leading
out from it through which the oil which col-
lects in it is carried off.

To explain now the operation of the engine
described, in the position of the parts shown,
or when the piston is at the middle point of
its stroke, the plunger J is at the center of
the cylinder I and the air on both sides of the
same is at the normal pressure of the outside
atmosphere. If a source of steam or com-
pressed air be then conneoted to the inlet
ggm € C of the eylinder A and & movement

imparted to the piston as by a sudden blow,
the latter is cansed to reciprocate in & man-
ner well understood. The movements of the
piston compress and rarefy the air in the ¢yl-
fnder I at opposite ends of the same alter-
nately. A forward stroke compresses the air
ahead of thie plunger J which acts as aspring
to return it. Similarly on the back strake the
air i3 compressed on the opposite side of the
plunger J and tends to drive it forward. The
compressions of ‘the air in the cylinder I and
the eonsequent loss of energy due mainly to
the imperfect elasticity of the air, give rise to
a very considerable amount of heat. This
heat I utilizeby conducting the stear or com-
pressed air to the engine cylinder through the
chamber formed by the Jacket surrounding
the air-spring oylinder. The heat thos taken
up and used to raise the temperature of the
steam or air acting upon the F’stonisavailed
of to.increase the efficiency of the engine. In
any given engine of this kind the normal
pressure will produce a stroke of determined
length, and this will be increased or dimin-
jshed according to the increase of pressure
above or the reduction of pressure below the
normal.

In constructing the apparatus proper allow-
ance is made for a variation in the length of
stroke by giving to the confining cylinder 1
of the air spring properly determined dimen-
sions. The greater the pressure mpon the
piston, the higher the degree of compression
of the air-spring, and the consequent coun-
teracting force upon the plunger. The rate

or pariod of reciprocation of the piston, how-
ever, is mainly determined as described above

by the rigidity of the air spring and the in- jo
ertia of the moving system, and any: perlod

of oscillation within very wide limits may be
secured by properly portioning these factors,

8 by varying the dimensions of the air cham-
ber which is equivalent to varying the rig- 75
idity of the spring; or by adjusting the weight

of the moving parts. These conditions are
all rendily determinable, and an engine con- ..
structed as hevein described may be made to .
follow the principle of operation above stated 8o
and maintain a perfeotly uniform period
throagh very wide limits of pressure.

The pressure of thedir confined in the eyl-
inder when the plangei.I is in its central po-
sition will always be practically that of the 85
sarrounding atmosphere, for while the oylin-
der is so constructed as.not to permit such
sudden escape of air as to sensibly impair or
modify the action of the air spring there will
gtill be & slow leakage of air into or out of it go
around the piston rod scoording to the press-
ure therein, so that thie pressure of the airon
oppositesides of the plunger will always tend
to remaln at that of tire outside atmosphere.

To the piston rod H is secured a conductor g5
or ¢oil of wire D’ which by the movements of
tlie piston is oscillated in the magnetic field

roduoced by two magnets B’ B’ which may

e permanent magnets or energized by coils
O’ O connected with a source of continuous roo
ourrents E/. The movement of the coil D/ ~
across the lines of force established by the
magnets gives rise to alternating currents in
the coil. These currents, if the period of-
mechanical oscillatiohibe constant will be of ro3
constant period, and may be atilized for any
purpose desired.

In the case under consideration it is as-
sumed as a necessary condition that the juo-
ertia of the movable element of the genera- 110
tor and the electro-magnetio reaction which
it exerts will not be of such character as to
materially disturb the action of the engine.

Fig. 2 is an example of a combination in
which the engine is not of itself u%nble of 1
determining entirely the period of oseillation,
but in whieh the generator contributes to this
end. In this figure the engine is the same a8
in Fig. 1. The exterior air gpring is however
omitted and the air spaces at the ends of the 130
cylinder A relied on for accomplishing the
samo purpose. As the pressore in these
spaces I8 liable to variations from variations
in the steam or.gas used in h’:):gemng the pis-
ton they might affect the period of oscillation, r2s
and the conditions are not as stable and cer-
tain as in the case of an engine constructed
as In Fig. 1. Bat if the natural period of vi-
bration of the elastic system be made to ap-
proximately acoord with the average period 130
of the engine such tendencies to variation
are very largely overcome and the engine will
preserve its period even through a consid-
arable range of variations of pressure. The

-
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genorator in this case Is composed of a mag-
netle casing ¥ in which-a laminated core G’
Becured to the piston rod H is cansed to vi-
brate. Surrounding the plunger are two ex-
oiting colls C’ C’, and one or more indneced
colls D’ D’. The coils ¢’ O’ are oonnected
with a generator of continnous currents B’
and are wound to produce consequent poles
in the core G’. Any movement o the latter
will therefore shift the lines of force through
eolls D’ D’ and produce enrrents therein.

In the cirenit of coils D’ is shown a con-
denser H'." It need only be said that by the’
use of a proper condenser the self induction
15 of this oirenit may be nentralized, Such a

cireait will have a certain nataral period of
vibration, that is to say that when the elec-
tricity therein is disturbed in 8Dy way an
eleatrioal or electro-magnetic vibration ofa
20 certain period takes place, and as this de-
pends upon the eapacity and self induetion,
such period may be varied to approximately
accord with the period of the engine.
" In case the power of the engine be com-
paratively small, as when the pressure js ap-
plied through a very small fraction of the
total stroke, the electrical vibration will tend
to control the l!)eriod, and it is clear that if
the character of such vibration be not very
widely different from the av: period of
vibration of the engine under ordinary work-
ing conditions such contro! may be entire-
Iy adeguate to produce the des Tesulta,

Having now described my invention, what
35 I claim {s—

1. Thecombination with the piston or equiv-
alent element of an engine which {s free to
reciprocate under the action thereon of steam
Or a gas under pressure, of the moving con-

wn

4

o

w

3

4o ductor or element of an electric generator in

direct mechanical connection therewith.

2. Thecombination with the piston orequiv-
alent elewent of an engine ‘R‘liﬂh is free to
rociprocate under the action of steam or 5 gas

under pressure, of the moving conduetor or 45

element of an electric generator in dirsct me-

.chanical conuection therswith, tha engine and

generator being adapted by their ralative ad-
Jjustment with respect to o‘fxwiod to produce
currents of constant period, as set forth.

8. Thecombination with an engine compris-
ing a piston which is free to reciprocate un-
der the action of steam or & gas under press.
ure, and an electric generator having indne-
ing and induced elements one of.which is .-
pable of oscillation in the fiald of foroe, the

sald movable element being carried by the -

Plston rod of the ergine, as set forth,

4. The combination with an engine oper-
ated by steam or arg‘a.s under pressure and hav-
ing & constant period of reoiprocation, of an
electrio generator, the moving element of
which is carried by the reciprocating part of
the engiue, the gonerator and its oircuit be-
ing so related to the engine with respeot to
the period of electrical vibration as not to

'| disturb the period of the engine, as set forth,

&. The combination with'a cylinder and a
Pplston reciprocated by steam- or a gas under
Eressum of a spring maintained in vibration

y the movement of the piston, and an elec-
tric generator, the movable condnotor or ele-
ment of which is counected with the piston,
thess eloments belng constroeted and aklapt-
ed in the manner set forth for prodncing a
carrent of constant period.

8. The wmethod of produocing eleetric onr-
rents of constant period herein deseribed
which conasists in Imparting the osoillations
of an engine to the moving aloment of an eles.
tric generator and regulating the period of
mechanical oscillation by an adjustment of
the reactionof the eleatrie generator, as here-

in set forth.
. NIKOLA TESLA.
Witnesses: ) ’

PARKER W. PAGE,
R. F. GAYLORD.
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